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	项 目 名 称：
	温州市中医院一批口腔医疗器械采购

	采 购 方 式：
	院内公开遴选

	评 审 方 式：
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二0二六年二月

第一部分 项目技术规范和服务要求

一、采购总说明

1、本技术规范要求提出的是基本技术要求，并未对所有技术细节作出规定，供应商应提供符合本技术要求和国家标准、行业标准的优质产品。

2、供应商提供的产品与本技术要求不一致时，供应商应在投标文件中予以说明，并由评标委员会鉴定供应商产品能否达到要求。如供应商没有在投标文件中提出异议，则视为供应商提供的产品完全按照本招标文件要求。

3、技术要求及标准的执行

遴选申请人提供的产品应标明所执行的质量标准，若同一标准已颁发新标准，则按最新标准执行。若同一产品同时有几个标准（国际标准、国家标准、行业标准、企业标准等），则按最高层次的标准执行。

二、主要采购内容 

预算金额：9.95万元
2、采购内容：

	序号
	产品名称
	规格型号
	数量
	单位
	技术参数
	建议 品牌

	1
	快速手机
	ADT-4
	20
	把
	头部：头部结构：数控一体成型，标准头尺寸φ12.0mm~φ12.5mm×140mm~145mm

2.轴承配置：进口高精度钢球轴承，符合ISO 5593标准

3.连接方式：快换接头，4孔水路设计，具备防回吸功能，

4.材质及处理方式：铜合金，表面高耐磨Ni+Cr镀层。

5.工作压力（手机口）：四孔0.25-0.27MPa。

6.耗气量：30-36NL/min

7.空载转速：≥300,000rpm

8.噪音：≤70dB

9.扭矩：0.13～0.15N.cm

10.机芯不平衡量：≤200μg，

11.径向跳动量：≤0.02mm

12.在水压0.2MPa时，冷却水流量50mL/min；

13. 灭菌方式：高温高压蒸汽灭菌，耐受温度134℃~138℃压力0.2MPa~0.3MPa，时间≥5分钟 
	西诺

	2
	慢速弯机
	058
	10
	把
	轴承配置：进口高精度钢球轴承，符合ISO 5593标准
2.弯机采用按钮式的车针装取方式，

传动比：1:1，误差范围±2%

4.额定转速：≤40,000rpm

5.弯机的夹持力≥40N；

6.冷却形式：外部雾化冷却，与外喷水马达连接使用；

7.灭菌方式：高温高压蒸汽灭菌，耐受温度134℃~136℃，时间≥3分钟；

8.可以与符合国际标准制作的马达相连接；
	西诺

	3
	慢速手机
	043
	2
	把
	1.尺寸φ19.0mm~φ21mm×85mm~87mm

2.冷却形式：外部雾化冷却，可拆卸式喷雾座；

3.轴承配置：进口高精度钢球轴承，符合ISO 5593标准

4.材质及处理方式：机身铝合金硬质氧化处理工艺，耐磨，内部关键件进口不锈钢热处理工艺；

5.重量： 60~65g；

6.传动比1:1；误差范围±2%

7.允许转速≤40000rpm；

8.径向跳动≤0.08mm；

9.夹持力≥45N；

10.可传递扭矩：≥5N.cm ；

11.传动灵活性：转动灵活，无振动，不发热；

12.连接接口符合ISO3964；

13.灭菌方式：高温高压蒸汽灭菌，耐受温度134℃~136℃，时间≥3分钟；
	西诺

	4
	机扩头
	MF6
	3
	个
	1.齿轮比例 6:1；误差范围±2%

2.锉轴附件 直径2mm~2.5mm 

3.牙锉柄部的最小适合长度 10mm~12mm

4.牙锉最大总长 46 mm45mm~47mm

5.卡盘类型 推动按钮

6.重量 35~37g
	登士柏

	5
	比色板
	29色
	1
	个
	1.明度等级：0-5级，每级明度差≤5%（ISO 2469标准）

2.同一等级色片明度值（L*）偏差≤3（CIE 1976标准）
	VITA

	6
	上颌窦内提手术套装
	上颌窦内提升工具套
	2
	套
	1.CAS钻：顶端圆形设计，适用于水平型、倾斜型、有间隔型上颌窦底；内侧截面呈锥形，切割骨形成锥形结构，有利于安全提升上颌窦膜。

2.切割能力：低速至高速模式下均具备良好的骨切割力，转速可在800rpm内灵活调节，适应不同病例需求。

3.自体骨采集：低速模式下可采集自体骨碎片，用于后续骨增量手术。

4.CAS钻及手术工具：采用医用级不锈钢或钛合金材料。

5.适用范围：上颌窦提升用
	奥齿泰

	7
	牙骨膜分离器
	KLB020
	6
	把
	1.刃口锋利度：切割阻力≤0.5N（测试方法：ASTM F1875）

2.刃口完整性：无崩刃、卷边或缺口

3.刃口直线度偏差≤0.02mm/10mm

4.焊接强度：头部与手柄连接处抗拉强度≥150N

5.同轴度：头部与手柄轴线偏差≤0.1mm

6.表面缺陷：无锋棱、毛刺、裂纹

7.柄部花纹清晰度：花纹深度0.2-0.3mm，无缺花/烂花

8.头部硬度：40-58 HRC

9.硬化层深度：≥0.3mm

10.组织结构：马氏体级别≤3级

11.表面粗糙度：无光亮处理：Ra≤0.8μm；有光亮处理：Ra≤0.4μm
	MICRA

	8
	牙骨膜分离器
	KLB040
	6
	把
	1.刃口锋利度：切割阻力≤0.5N（测试方法：ASTM F1875）

2.刃口完整性：无崩刃、卷边或缺口

3.刃口直线度偏差≤0.02mm/10mm

4.焊接强度：头部与手柄连接处抗拉强度≥150N

5.同轴度：头部与手柄轴线偏差≤0.1mm

6.表面缺陷：无锋棱、毛刺、裂纹

7.柄部花纹清晰度：花纹深度0.2-0.3mm，无缺花/烂花

8.头部硬度：40-58 HRC

9.硬化层深度：≥0.3mm

10.组织结构：马氏体级别≤3级

11.表面粗糙度：无光亮处理：Ra≤0.8μm；有光亮处理：Ra≤0.4μm
	MICRA

	9
	碧兰麻注射器
	KAS C/W
	20
	把
	1.主体材料（任选其一）：不锈钢、黄铜、黄铜管、铝合金；

2.整体平整度：平面度偏差≤0.1mm（千分表检测）

3.表面粗糙度：可见表面：Ra≤0.8μm；凹面/内侧：Ra≤1.6μm

4.边缘处理：所有锐边倒角C0.2-C0.5mm，无毛刺、裂纹

5.拉动阻力：≤1.5N（拉力计检测）

6.运动行程：全程无卡滞、跳动（行程误差≤0.1mm）

7.兼容性：适配主流规格麻醉药液瓶（直径12-25mm）

8.操作力：装取力≤5N（弹簧测力计检测）

9.螺纹配合间隙：≤0.05mm（塞规检测）

10.旋入扭矩：0.5-2.0N·m（扭矩扳手检测）

11. 表面处理要求镀层成分：镍层厚度≥5μm，铬层厚度≥0.3μm
	康桥

	10
	牙用分离器R6
	R6#
	6
	把
	整体外观：无锋棱、毛刺、裂纹

表面粗糙度：柄花及刃口除外：Ra≤0.8μm；

刃口边缘：倒角C0.2-C0.5mm

3. 刃口特性：锋利度：刃口锐角θ=30°±5°；无缺口、卷边、崩刃；刃口经抛光处理，粗糙度Ra≤0.4μm

4. 头柄装配结构抗拉强度：≥290N（29W；材料：40Cr13或32Cr13Mo

硬度：510-620HV；硬化层深度：≥0.2mm
	康桥

	11
	粘固粉（水门汀）充填器
	R2#
	20
	把
	1.整体结构的充填器应以GB/T1220中规定的40Cr13、32Cr13Mo材料制成。

2.表面平整度：平面度偏差≤0.05mm（千分表检测）

3.表面粗糙度：头部内表面及拐角处：Ra≤0.8μm；头部/颈部工作面：Ra≤0.4μm

4.铝合金柄：机械锁紧结构（扭矩≥2.0N·m）

5.头部尺寸公差：

直径：±0.03mm（千分尺检测）

长度：±0.05mm（卡尺检测）

同轴度：≤0.02mm（百分表检测）
	康桥

	12
	种植牙不锈钢咬骨钳
	圆口
	6
	把
	材料:钳身采用GB/T1220中规定的40Cr13或32Cr13Mo制成，弹簧片采用GB/T1220中规定的20Cr13制成，鳃轴采用GB/T1220中规定的12Cr18Ni9或20Cr13或06Cr19Ni10制成，螺钉采用GB/T1220中规定的12Cr18Ni9或06Cr19Ni10制成。

2.外观:咬骨钳应平整，对称、外表不应有锋棱、毛刺及裂纹。

3.硬度:咬骨钳钳身采用40Cr13,32Cr13Mo材料制成的，应经热处理，其硬度为48-55HRC,左右两片头部硬度之差不大于4HRC。

4.粗糙度:咬骨钳表面粗糙度Rka之值应不大于0.8um，头部槽内应不大于1.6u。
	康桥

	13
	不锈钢口镜
	4# FP (平光）
	20
	个
	颈部工作面
Ra ≤ 0.8μm


粗糙度仪柄部非工作面
Ra ≤ 1.6μm


3. 镜片光学面Ra ≤ 0.025μm


4.镜框外表面
Ra ≤ 0.4μm

	康桥

	14
	不锈钢探针
	E5
	20
	把
	产品E1.R1由GB1220中规定的12Gr18Ni9,06Cr19Ni10材料制成,头部硬度为360-460IVO.3. 其余规格头部以GB1220中规定的32Cr13Mo材料制成,经热处理硬度为500-550IVO.3。

产品粗糙度Ra之数值除柄花和头部拐角处外均不大于0.4um。

产品的外观应无锋棱、毛刺和裂纹。
	康桥

	15
	种植消毒器械盒
	中号
	10
	个
	1.消毒盒采用GB/T1220中规定的12Cr18Ni9、06Cr19Ni10材料制成。

2.消毒盒应光滑，无锋棱、毛刺和裂缝。整体平整。无翘趔和歪斜现象。

3.消毒盒开闭应轻松灵活。

4.消毒盒的表面租糙度Rka之值不大于0.8um。
	康桥

	16
	种植消毒器械盒
	大号20*30*3.2cm
	10
	个
	1.消毒盒采用GB/T1220中规定的12Cr18Ni9、06Cr19Ni10材料制成。

2.消毒盒应光滑，无锋棱、毛刺和裂缝。整体平整。无翘趔和歪斜现象。

3.消毒盒开闭应轻松灵活。

4.消毒盒的表面租糙度Rka之值不大于0.8um。
	康桥

	17
	牙周探针
	KPC15
	20
	把
	产品规格头部以GB1220中规定的32Cr13Mo材料制成,经热处理硬度为500-550IIVO.3。

产品粗糙度Ra之数值除柄花和头部拐角处外均不大于0.4pm。

产品的外观应无锋棱、毛刺和裂纹。
	康桥

	18
	牙科用分离器
	KGS7
	6
	把
	整体结构的产品采用GB/T1220中规定的40Cr13或32Cr13Mo材料制成。头柄装配结构的头部采用6Cr13Mo或GB/T1220中的32Cr13Mo或40Cr13材料制成,柄部采用 GB/T1220中的12Cr18Ni9或06Gr19Ni10材料制成。分高器用6Cr13Mo、40Cr13、32Cr13Mo

2.分高器的表面粗糙度ka之值要求:除柄花及刃口处外均不大于0.8pm。
	康桥

	19
	牙科用分离器
	P24G
	10
	把
	整体结构的产品采用GB/T1220中规定的40Cr13或32Cr13Mo材料制成。头柄装配结构的头部采用6Cr13Mo或GB/T1220中的32Cr13Mo或40Cr13材料制成,柄部采用 GB/T1220中的12Cr18Ni9或06Gr19Ni10材料制成。分高器用6Cr13Mo、40Cr13、32Cr13Mo

2.分高器的表面粗糙度ka之值要求:除柄花及刃口处外均不大于0.8pm。
	康桥

	20
	牙科刮治器
	8cm圆柄KC G11/12
	10
	把
	整体结构的刮治器采用GB/T1220中规定的40Cr13材料制成。头柄装配结构的刮治器头部采用6Cr13Mo或GB/T1220中的32Cr13Mo或68Cr17材料制成，柄部采用GB/T1220中的12Cr18Ni9,06Cr19Ni10材料制成。刮治器应经热处理，头部制造材料为40Cr13或32Cr13Mo或6Cr13Mo，其硬度要求为510-620IIV。头部制造材料为68Cr17，其硬度要求为550-620IIV。
2.粗糙度:刮治器的表面粗糙度要求:离刃口的5毫米内及拐角处Ra之值应不大于1.6um，其余部位Ra之值应不大于0.8pm(除柄花外)。
	康桥

	21
	骨膜分离器
	F2#
	6
	把
	外观:分离器除工作部位，外表应无锋棱、毛刺和裂纹。

2.工作部位:分离器头部刃口应微锐而不锋利，无缺口、卷口。

3.整体结构的产品采用GB/T1220中规定的40Cr13或32Cr13Mo材料制成。头柄装配结构的头部采用6Cr13Mo或GB/T1220中的32Cr13Mo或40Cr13材料制成，柄部采用GB/T1220中的12Cr18Ni9或06Gr19Ni10材料制成。分高器用6Cr13Mo、40Cr13,32Cr13Mo材料制成的应经热处理，其硬度要求为510-620HV，

4.分离器的表面粗糙度Rka之值要求:除柄花及刃口处外均不大于0.8pm。
	康桥

	22
	牙刮
	普涵型：R3
	6
	把
	1.外观:外表应无锋棱、毛刺和裂纹:头部匙形应对称。

2.工作头部:匙口应为锐口，不得有崩刃现象。

3.整体结构的牙刮匙采用6Cr13Mo或GB/T1220中规定的40Cr13或12Cr18Ni9或06Cr19Ni10材料制成。头柄装配结构的头部采用6Cr13Mo或GB/T1220中的32Cr13Mo材料制成、柄部采用GB/T1220中的12Cr18Ni9或06Cr19Ni10材料制成。采用32Cr13Mo、40Cr13、6Cr13Mo材料制成的应经热处理，头部硬度要求为510-620HV。

4.表面粗糙度Ra之数值应不大于0.8pm(除匙刃口、柄花外)。
	康桥

	23
	齿科骨锤
	牛角
	6
	把
	牙骨名II型、II型锤面应以尼龙制成，锤头、柄应按GB/T700中规定的A3或GB/T1220中规定的12Cr13,12Cr18Ni9,06Cr19Ni10,05Cr17Ni4Cu4Nb材料制成，1 型锤头、柄(嵌件)应按GB/T700中规定的A3或GB/T1220中规定的12Cr13、12Cr18Ni9,06Cr19Ni10、05Cr17Ni4Cu4Nb材料制成,塑柄应以聚炳烯塑料制成。

牙骨锤外形对称，应无锋棱、毛刺和裂纹。

牙骨锤I型压圈滚花清晰、完整、无缺花、烂花、毛刺:1型的外形轮廓清晰，塑料表面有光泽，无严重花纹、凹陷和挫伤;I型外形轮廓清晰，柄花清晰、完整、无缺花、烂花、毛刺。

4.牙骨锤表面租糙度Ra之数值应不大于0.8um(除塑料件、柄花、滚花外)。
	康桥

	24
	牙骨凿
	R7
	6
	把
	1.外观:除刃口外，其它部位无锋校、毛刺和裂纹。

2.工作头部:刃口锋利，无卷口、缺口。

3.硬度:骨凿应经热处理，制造材料为68Cr17、6Cr13Mo、32Cr13Mo时，其硬度要求为510-640IIV。

4.骨凿的表面粗糙度要求:除柄花外，刃口处不大于3.2um，其它部位不大于0.4um。
	康桥

	25
	牙用尺
	SDC
	6
	把
	牙用尺采用 GB/T1220 中规定的 05Cr17Ni4Cu4Nb,12Cr18Ni9,06Cr19Ni10,12Cr13,20Cr13,32Cr13Mo材料制成。采用05Cr17Ni4Cu4Nb、12Cr13、20Cr13、32Cr13Mo材料制成的应经热处理，其硬度要求为320-620IIV。

外观:SDC外表应无锋枝、毛刺和裂纹。KDC系列产品全身光滑平整，表面色泽均匀，刻度清晰完整。

粗糙度:SDC的表面祖糙度要求:除柄花及头部拐角处外Ra之数值应不大于0.4um.KDC系列的表面粗糙度(除刻度)Ra之数值应不大于1.6pm。
	康桥

	26
	牙用尺
	KDC2
	6
	把
	牙用尺采用 GB/T1220 中规定的 05Cr17Ni4Cu4Nb,12Cr18Ni9,06Cr19Ni10,12Cr13,20Cr13,32Cr13Mo材料制成。采用05Cr17Ni4Cu4Nb、12Cr13、20Cr13、32Cr13Mo材料制成的应经热处理，其硬度要求为320-620IIV。

外观:SDC外表应无锋枝、毛刺和裂纹。KDC系列产品全身光滑平整，表面色泽均匀，刻度清晰完整。

粗糙度:SDC的表面祖糙度要求:除柄花及头部拐角处外Ra之数值应不大于0.4um.KDC系列的表面粗糙度(除刻度)Ra之数值应不大于1.6pm。
	康桥

	27
	牙科骨粉调和用金属容器
	I型
	6
	个
	1.容器采用GB/T1220中规定的12Cr18Ni9、06Cr19NI10、05Cr17Ni4C4Nb材料制成。

2.容器表面清洁，不应有锋棱、毛刺、砂眼及裂纹。

3.容器外表面粗糙度Ra之数值应不大于0.8pm，内表面粗糙度Ra之数值应不大于1.6pm。
	康桥

	28
	不锈钢弯镊子
	双弯有定位
	6
	把
	1.银子采用 GB/T1220中规定的12Cr13或20Cr13或05Cr17Ni4Cu4Nb或12Cr18Ni9或06Cr19Ni10材料制成。镊子由12Cr13或20Cr13或05Cr17Ni4Cu4Nb材料制成的应经热处理，其硬度为38~45HRC，二片硬度相差不得大于4RC。

2.镊子应有良好的弹性，经试验后的变形不得超过1.8mm。

3.镊子外表面粗糙度ka之数值应不大于0.8um，内表面粗糙度Ra之数值应不大于1.6um(除柄花、唇头齿外)。
	康桥

	29
	整形镊
	宽柄有钩
	6
	把
	1外观:镊子应对称，外表应光滑、不得有锋棱、毛刺、裂纹、麻点、砂眼。镊子的唇头齿应清晰完整，不应有缺齿，烂齿的缺陷;镊子的唇头钩应完整无损，镊子二片捏合时唇头钩的钩与槽应吻合，开闭时应灵活不卡塞。装有导向销、定位销的镊子，导向销、定位销固定应率固，当镊子开闭时，应灵活，不应有卡塞现象。宽柄镊子的柄花部位可制成凹槽，镊子的柄花应清晰完整，不应有缺花，烂花。

2.镊子应有良好的弹性，经试验后的变形不得超过1.8mm。

3.镊子的外表面可以制成有光亮或无光亮:镊子外表面粗糙度Ra之数值应不大于0.8pm，内表面粗糙度Ra之数值应不大于1.6pm(除柄花、唇头齿、唇头钩外)。

4.镊子应以GB/T1220中规定的20Cr13或12Cr13材料制成。镊子应经热处理，其硬度为HRC37--45。
	康桥

	30
	种植牙不锈钢咬骨钳
	II型圆口
	6
	把
	材料:钳身采用GB/T1220中规定的40Cr13或32Cr13Mo制成，弹簧片采用GB/T1220中规定的20Cr13制成，鳃轴采用GB/T1220中规定的12Cr18Ni9或20Cr13或06Cr19Ni10制成，螺钉采用GB/T1220中规定的12Cr18Ni9或06Cr19Ni10制成。

2.外观:咬骨钳应平整，对称、外表不应有锋棱、毛刺及裂纹。

3.钳口吻合:咬骨钳闭合时，钳口应相互吻合，无错口现象。

4.钳口开闭:咬骨钳在张闭口时，鳃部活动应轻松，不得有摆动和卡塞现象。

5.刃口:咬骨钳的刃口应锋利，无卷口或崩刃。

6.硬度:左右两片头部硬度之差不大于4HRC。

7.粗糙度:咬骨表面粗糙度Rka之值应不大于0.8um，头部槽内应不大于1.6p。
	康桥

	31
	止血钳
	12.5cm弯型
	10
	把
	1.材料:以GB/T1220中规定的20Cr13制成。

2.外观:应对称，外表应无锋棱、毛刺、裂纹

3.正血钳应有良好的弹性和牢固性。

4.锁止牙全部锁合后，唇头齿应吻合，不应有卡塞、偏歪现象。

5.钳子表面粗能度Rka之数值应不大于0.8um(除鳃部内表面、锁止牙、唇头齿外)。

6.硬度应符规定:头部前端40HRC-48HRC:二片相差≤4HRC。
	康桥

	32
	不锈钢手术剪刀
	16cm
	20
	把
	产品应以GB/T1220中规定的30Cr13或40Cr13或32Cr13Mo材料制成，手术剪应经热处理，其头部硬度为50HIRC~58RC，左右两片之差不大于4RC。

产品的螺钉应牢固地固定在左片上，当闭合或打开时螺钉不应跟动。

产品刃口不应有崩刃，在闭合或打开时不应有咬口或卡住现象。

4.产品外表面应无锋棱、毛刺、砂眼、裂纹，闭合后二片头端应彼此遮盖且无过头现象。
	康桥

	33
	持针器
	14cm细针直型
	6
	把
	1.显微持针钳应经热处理，其硬度为HRC46-56(除鳃轴、限位钉外)，两片之差不大于4RC。

2.外观:显微针应对称、表面清洁，外表应无锋棱、毛刺、裂纹。

3.显微持计钳应有良好的的弹性和牢固性。

4.显微蒜针钳应有良好的夹持性能。

5.钳子表面粗糙度ka之值要求;外表面不大于0.8xm，内表面不大于1.6um(除鳃部外)。

6.显微持针钳应有良好的耐腐蚀性能。
	康桥

	34
	不锈钢手术刀柄
	3#
	20
	把
	刀柄外形轮廓及柄花应清晰，不应有锋棱、毛刺等缺陷。柄花无缺花，烂花。

2.刀柄与对应手术刀片配合时，插卸应轻松。

3.刀柄的表面粗糙度参数Ra之数值应不大于0.8um(除颈部、柄花及侧面倒角)。

4.规格X3刀柄的刀架采用GB/T1220中规定的32Cr13Mo材科制造，柄部采用GB/T1220中规定的12Cr18Ni9,05Cr17Ni4Cu4Nb、06Cr19Ni10材料制造，规格X3刀柄头部采用32Cr13Mo材料制成的应经热处理,硬度应为510-580HO.3.规格3,R3,4,7,9,XW采用GB/T1220中规定的12Cr18Ni9,05Cr17Ni4Cu4Nb,06Cr19Ni10材料制成。
	康桥

	35
	颊侧拉钩
	大-弯
	20
	把
	拉钩应以 GB/T1220 中规定的12Cr18Ni9,06Cr19Ni10,12Cr13,20Cr13,05Cr17Ni4Cu4Nb材料制成。

外观:拉钩应全身光滑，无锋棱、毛刺和裂纹。

3.整钩表面制成有光亮或无光亮，外表面粗糙度Ra之数值应不大于有光亮0.4pm,无光亮0.8pm.
	康桥

	36
	不锈钢吸引管、吸唾器
	吸引头I型
	6
	把
	引器头的吸引管应以GB/T14975中的12Cr18Ni9或06Cr19Ni10材料制成，吸引管座、通针座及通针应以GB/T1220中的12Cr18Ni9或06Cr19Ni10材料制成。

吸引器头外观平整，表面光滑，无锋棱毛刺。吸引器头应畅通。

吸引器头表面粗糙度:外表面Ra之值不大于0.8pm，倒齿面与凹槽面Ra之值不大于1.6pm。
	康桥

	37
	不锈钢镊子（直）
	敷料镊160mm
	6
	把
	1.镊子应对称，外表应光滑、不得有锋棱、毛刺、裂纹、麻点、砂眼。

2.镊子的唇.头齿应清晰完整，不应有缺齿，烂齿的缺陷

3.镊子的柄花应清晰完整，不应有缺花，烂花。

2.2错子应以GB/T1220中规定的12Cr13或20Cr13或05Cr17Ni4Cu4Nb或12Cr18Ni9或06Cr19Ni10材料制成。锻子由12Cr13或20Cr13或05Cr17Ni4Cu4Nb材料制成的应经热处理，其硬度为38~45RC，二片硬度相差不得大于4RC。除直155mm，弯160mm，双头145mm外的镊子应有良好的弹性，经试验后的变形不得超过10mm.

4.银子外表面祖糙度Ra之数值应不大于0.8pm，内表面粗糙度Ra之数值应不大于1.6pm(除柄花、唇头齿外)。
	康桥

	38
	布巾钳
	14cm
	18
	把
	钳子应以GB/T1220中规定的20Cr13材料制成，钳子除鳃轴外应经热处理，其硬度为40~48HRC，二片硬度相差不得大于4HRC。

2.外观:外形应平整、对称、不应有锋棱、毛刺和裂纹;钳子的弯钩应是圆锥形，其头端应微锐，不应有卷尖、断尖，扭曲等缺陷。

3.钳子表面可制成有光亮或无光亮，其表面粗糙度ka之数值有光亮应不大于0.4pm,无光亮应不大于0.8um(除鳃部内表面、锁止牙外)。
	康桥


	


三、主要商务要求

1、付款方式：全部货物交付完毕并经最终验收合格后，乙方向甲方开具发票，甲方在收到发票后3个月内向乙方支付合同价款。
    2、发货时间：接到采购人发货通知后5个工作日内到达指定地点。          
3、到货地点：温州市中医院指定地点。
4、质保期
4.1中标人对提交的所有产品免费质保期不少于1年，质保期从每批次货物验收合格交付使用之日起算。

42质保期内，由于产品自身原因出现问题，由中标人免费更换，并达到合同约定的质量要求，中标人应该在收到院方更换通知24小时内解决处理。

5、发货前，中标供应商须提供该批次产品的检测合格报告。

四、样品
供应商根据采购内容及评分要求提供样品：

1、快速手机 （ADT-4）* 1把；
2、不锈钢口镜 (4# FP ；平光 ）* 1把；
3、不锈钢探针 (E5) * 1个；

4、种植消毒器械盒（中号） * 1套；
5、不锈钢手术剪刀（16cm）* 1把；
6、颊侧拉钩(大-弯) * 1把；

注：评审结束后，中标供应商的样品须封装后由采购人留样保存。未中标供应商的样品由供应商自行带回。

第二部分   评标原则及方法

参考相关法规特制定以下评标办法。

一、总 则

评标工作遵循公平、公正、科学、择优原则和诚实、信誉、效率的服务原则。本着科学、严谨的态度，认真进行评标。择优选用，推进技术进步，确保质量、交货期，节约投资，最大限度的保护当事人权益，严格按照遴选文件的商务、技术要求，对遴选申请文件进行综合评定，提出优选方案，编写评标报告。对落标单位，评委会不作任何落标解释。遴选申请人不得以任何方式干扰招遴选工作的进行，一经发现其遴选申请文件将被拒绝。

二、评标组织

评标工作由遴选人组建的评标委员会负责，评标全过程由有关部门指导监督。

三、评标程序

评标委员按照遴选文件中规定的评标方法和标准，对遴选申请文件进行商务和技术评估，综合比较与评价，根据综合评审结果，提交评审报告。

四、评标办法

本次采购采用百分制综合评分法，即遴选申请人最大限度地满足遴选文件实质性要求的基础上，按照遴选文件的各项因素进行综合评审后，以评标总得分最高的遴选申请人和次高的遴选申请人作为第一和第二排序的中标候选人的评标方法。根据采购要求，总分设定为100分：技术标70分（权值70%），商务标（报价）30分（权值30%）。

五、定标办法

1、确定中标候选人
1.1由评标委员会确定中标候选人。

1.2评标委员会依据法律、法规及遴选文件有关规定按评审后得分（即技术分与商务分之和）由高到低顺序排序，得分前二名的遴选申请人确定为该项目的第一和第二中标候选人（得分相同遴选报价低的排序第一；得分且遴选报价相同的，技术指标优的排序第一）向采购人推荐。

2、确定中标人

2.1采购人按照评标报告中推荐的中标候选供应商顺序确定中标人；也可以事先授权评标委员会按照推荐的中标候选供应商顺序直接确定中标人。中标候选人并列的，采取随机抽取的方式确定。
2.2如中标人放弃中标、或未能在规定时间内与采购单位签订合同的；或者经质疑，采购人审查后，确因排名第一的候选人在本次采购活动中存在违法违规行为或其他原因使质疑成立的，采购人可以视情况直接确定排名第二的候选人为中标人或重新组织遴选。

3、中标人确定后，采购人将在温州市中医院官网公告中标结果，采购人向中标人发出中标通知书。

六、遴选申请人义务

遴选申请人应随时接受评标委员会的询标，解答包括有关的商务、技术问题等。评标结束，所有评标资料存遴选机构备查。
七、评分细则

1、技术分的评定（70分)（权值70%）

各评委成员按下列评分项目进行评判，每人一张评分计算票，并记名。遴选申请文件各项评分内容由评标委员会成员各自评分，如某张票的一个因素项目超过规定的范围，则该张票无效。各评标委员会成员对各遴选申请人的各项评分内容评分的算术平均值为各遴选申请人技术分得分（小数点后按四舍五入保留2位）。
2、商务标（报价）30分（权值30%）
满足遴选文件要求且报价最低的报价为评审基准价，其余遴选申请人报价与该基准价对比，计算出商务报价评分值（保留小数2位）：
1）有效遴选申请人的报价等于评审基准价时其报价分为满分30分；
2）其他遴选申请人的价格分按以下公式计算：
报价得分=（评分基准价/遴选申请人报价）× 价格权值 ×100（保留小数2位）

3、有效遴选申请人的综合得分为技术分和商务（报价）分的总和。

4、评标委员会认为遴选申请人的报价明显低于其他通过符合性审查遴选申请人的报价，有可能影响产品质量或者不能诚信履约的，应当要求其在评标现场合理的时间内提供书面说明，必要时提交相关证明材料；遴选申请人不能证明其报价合理性的，评标委员会应当将其作为无效遴选处理。

  附件

技术评分：满分70分

	序号
	评分内容
	评审细则
	分值

	1
	技术参数
	对应于招标文件中技术参数要求（包括材质、规格等）的偏离度，每一项（点）负偏离扣 1 分，扣完为止。
	40分

	2
	样品
	样品的外观、材质、规格等方面综合比较打分，
A 档:9-7分；B 档：6-4分 ；C 档：3-0 分
未提供样品的，此项不得分。
	9分

	3
	实施方案
	质量保障体系方面的实施方案（2-0分） 
	2分

	
	
	项目的运输、交货、验收等实施方案（2-0分） 
	2分

	
	
	售后技术支持服务实施方案（2-0分） 
	2分

	
	
	根据投标人承诺的各种优惠条件进行综合比较打分，无实质性优惠条件的不得分 （2-0 分） 
	2分

	4
	业绩
	投标人2023年1月1日以来同类项目业绩，每提供一个有效业绩得1分，最高得3分。需提供发票复印件并加盖单位公章，否则不得分（与同一采购人供货的多份发票视为一个业绩）
	3分

	5
	保修服务
	产品质保期超过遴选文件要求的，每增加1年加1分，增加部分不足1年的不计分。
	3分

	6
	投标产品

总体质量性能
	投标产品在临床上的使用情况、稳定性、故障率等总体质量性能综合评价。
A档：7-5分；B档：4-2分；C档：1-0分
	7分


2、商务评分：满分30分

（1）报价一览表

	序号
	项目名称
	报价（人民币元）
	质保期

	
	
	大写：
	

	
	
	小写：
	


说明：1、 此栏投标报价应与“分项报价表”中的总计价相一致。

不提供此表格将被视为没有实质性响应遴选文件。

（2）分项报价表

	序号
	产品名称
	投标品牌
	规格
	型号
	单位
	数量
	投标单价（元）
	小计（元）

	1
	快速手机
	
	
	
	把
	20
	
	

	2
	慢速弯机
	
	
	
	把
	10
	
	

	3
	慢速手机
	
	
	
	把
	2
	
	

	4
	机扩头
	
	
	
	个
	3
	
	

	5
	比色板
	
	
	
	个
	1
	
	

	6
	上颌窦内提手术套装
	
	
	
	套
	2
	
	

	7
	牙骨膜分离器
	
	
	
	把
	6
	
	

	8
	牙骨膜分离器
	
	
	
	把
	6
	
	

	9
	碧兰麻注射器
	
	
	
	把
	20
	
	

	10
	牙用分离器R6
	
	
	
	把
	6
	
	

	11
	粘固粉（水门汀）充填器
	
	
	
	把
	20
	
	

	12
	种植牙不锈钢咬骨钳
	
	
	
	把
	6
	
	

	13
	不锈钢口镜
	
	
	
	个
	20
	
	

	14
	不锈钢探针
	
	
	
	把
	20
	
	

	15
	种植消毒器械盒
	
	
	
	个
	10
	
	

	16
	种植消毒器械盒
	
	
	
	个
	10
	
	

	17
	牙周探针
	
	
	
	把
	20
	
	

	18
	牙科用分离器
	
	
	
	把
	6
	
	

	19
	牙科用分离器
	
	
	
	把
	10
	
	

	20
	牙科刮治器
	
	
	
	把
	10
	
	

	21
	骨膜分离器
	
	
	
	把
	6
	
	

	22
	牙刮
	
	
	
	把
	6
	
	

	23
	齿科骨锤
	
	
	
	把
	6
	
	

	24
	牙骨凿
	
	
	
	把
	6
	
	

	25
	牙用尺
	
	
	
	把
	6
	
	

	26
	牙用尺
	
	
	
	把
	6
	
	

	27
	牙科骨粉调和用金属容器
	
	
	
	个
	6
	
	

	28
	不锈钢弯镊子
	
	
	
	把
	6
	
	

	29
	整形镊
	
	
	
	把
	6
	
	

	30
	种植牙不锈钢咬骨钳
	
	
	
	把
	6
	
	

	31
	止血钳
	
	
	
	把
	10
	
	

	32
	不锈钢手术剪刀
	
	
	
	把
	20
	
	

	33
	持针器
	
	
	
	把
	6
	
	

	34
	不锈钢手术刀柄
	
	
	
	把
	20
	
	

	35
	颊侧拉钩
	
	
	
	把
	20
	
	

	36
	不锈钢吸引管、吸唾器
	
	
	
	把
	6
	
	

	37
	不锈钢镊子（直）
	
	
	
	把
	6
	
	

	38
	布巾钳
	
	
	
	把
	18
	
	

	总计（元）
	


遴选申请人全称（盖章）：

遴选申请人代表（签字）：

日   期：  



